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1. Drewno konstrukcyjne

Do budowy konstrukcji szkieletu w systemie POLDAN stosowane jest drewno sosnowe lite w klasach
C24 - C30 oraz klejone poprzecznie (niem. Konstruktionvollholz, KVH) lub poprzecznie i podtuznie (niem.
Brettschichtholz, BSH) w klasach GL24-GL32. Drewno konstrukcyjne wykorzystywane w systemie
POLDAN posiada certyfikat (CE) zgodnosci znorma PN-EN 13986: 2004+A1:2015 i wytwarzane jest w
Zaktadach Drzewnych POLDAN.

Tarcica wykorzystywana w konstrukeji szkieletu budynkéw jest suszona komorowo i czterostronnie
strugana. Wilgotno$¢ drewna konstrukcyjnego wynosi nie wiecej niz 15%, poniewaz konstrukcja
budynku jest obudowana.

2. Podstawowe moduty konstrukgji

(Rys. 1) Konstrukcja sciany

Grubo$¢ belek wykorzystywanych w systemie POLDAN wynosi 60 mm. Szeroko$¢ belek moze zmieniac
sie w przedziale od 80 mm do 360 mm.

Wymiary modutow okreslajg osiowy rozstaw stupkéw Scian, belek stropowych i krokwi dachowych.
Witasciwe moduty okresla projekt konstrukcyjny.

Moduty, na ktérych opiera system POLDAN, wynosza:
e 625 mm dla stupkéw Scian,

e 300 mm dla belek stropowych,

e 300 mm dla belek paneli dachowych.
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3. Poszycie stropdw, écian i dachu

(Rys. 2)  Poszycie scian zewnetrznych

Ze wzgledu na wptyw warunkéw atmosferycznych, oraz wiasciwosci samych ptyt, na poszycia stropow,
Scian i dachu stosowane sa ptyty o wiasciwosciach wilgocio-uodpornionych: ptyty drewnopochodne
OSB/3, ptyty wtékno-gipsowe firm (np. Fermacell® i Fibris®).

Jako poszycie $cian zewnetrznych moga by¢ stosowane deski sg suszone komorowo i strugane.

Dla zwiekszenia izolacyjnosci akustycznej stropu i unikniecia efektu skrzypienia podtogi, belki stropowe
sg odizolowane od poszycia stropu.

(Rys. 3)  Poszycie stropu

4, lzolacyjnoé¢ cieplna

Przegrody zewnetrzne budynku w systemie POLDAN spetniaja z naddatkiem wymagania izolacyjnosci
cieplnej obowiazujgce od 2020 r., okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z 2019 r., poz.
1065) na poziomie =0,20 W/(m? x K).

Dla przegrody zewnetrznej systemu POLDAN, wspétczynnik przenikalnosci cieplnej wynosi nie wiecej
niz 0,16 W/(m?x K).
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A. Strop miedzykondygnacyjny (od géry)

Wierzchnia warstwa
wykonczeniowa podtogi:

Posadzka betonowa (lub podtoga uktadana) zgodnie z
projektem:;

Folia izolacyjna polietylenowa (PE);

Ptyta izolacyjna z polistyrenu ekstrudowanego (EPS)
ogr.60 mm

Poszycie stropu:

Ptyta drewnopochodna OSB/3 o gr. 22 mm

Konstrukgja stropu:

Rama z drewna klejonego BSH / KVH o gr. 60 mm
iszer.300 mm;
Rozstaw belek =300 mm

Izolacja akustyczna:

Wetna mineralna o A =0,035W/(m x K) o gr. 300 mm;
Izolacyjnos¢ akustyczna > 50 dB

Izolacja przeciwwilgociowa:

Membrana paroizolacyjna o gr. 0,15 mm;
Przepuszczalnosc pary wodnej < 10 g/m?/24h

Wykonczenie wewnetrzne:

Ruszt ztat o gr. 30 mm i szer. 50 mm;
2 X Ptyta gipsowo-kartonowa o gr. 12,5 mm;

Wspétczynnik przenikalno$ci
cieplnej:

0,12 W/(m2 x K)

Uwaga: Elementy przegrody opisane czcionka /talic wykonywane sa na placu budowy.

Posadzka betonowa (60 mm)

Folizaizolacvina PE
olia izolacyjna PE

Ptytaizolacyjna EPS (60 mm)

Folia izolacyjna PE

Ptytawiorowa OSB/3(22 mm)
Membrana paroizolacyjnasd =0,05 mm

Wetnamineralna A =0,035 (300 mm)

Rama z drewna BSH (60 x 300 mm)

Ptyta gipsowo-kartonowa (12,5 mm)

Ptyta gipsowo-kartonowz (12,5 mm)

(Rys. 4) Uktad warstw stropu miedzykondygnacyjnego
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B. Panel dachowy i stropodach (od wewnatrz)

Wykonczenie wewnetrzne:

Ruszt ztat o gr. 60 mm i szer. 60 mm;
Wetna mineralna o A=0,035W/(m x K) o gr. 60 mm;
2 x Plyta gipsowo-kartonowa o gr. 12,5 mm;

Izolacja przeciwwilgociowa:

Membrana paroizolacyjna o gr. 0,15 mm;
Przepuszczalnosc pary wodnej < 10 g/m?/24h

Konstrukcja Sciany:

Rama z drewna klejonego BSH / KVH o gr. 60 mm
i szer. 240 mm, wsparta na oczepie i kalenicy;
Rozstaw stupkow =300 mm

Izolacja termiczna i akustyczna:

Wetna mineralna o A =0,035W/(m x K) o gr. 200 mm;
Izolacyjnos¢ akustyczna > 50 dB

Izolacja przeciwwiatrowa i
przeciwwilgociowa:

Membrana wiatroizolacyjna o gr. 0,3 mm;
Przepuszczalno$é pary wodnej > 1000 g/m?/24h

Wykonczenie zewnetrzne:

Ruszt z tat i kontrtat o gr. 30 mm i szer. 50 mm;
Blachodachowka lub blacha modutowa powlekana, wg
projektu, znawiewem w okapie dachu i wywiewem w kalenicy;
Zamiennie - inne pokrycia dachowe, uktadane zgodnie z
odpowiednimi wymaganiami techniczno-montazowymi

Wspétczynnik przenikalno$ci
cieplnej:

0,14 W/(m2 x K)

Uwaga: Elementy przegrody opisane czcionka /talic wykonywane sa na placu budowy.

(Rys.5) Uktad warstw panela dachowego

Kontrtata (60 x40 mm)
kata (60 x 40 mm)
Membrana paroizolacyjnasd = 0,05 mm

M ! Al aiar vina
Membrana wiatroizolacyjna

Rama z drewna BSH (60x 240 mm)
WetnamineralnaA = 0,035 {240 mm)
s Wetnamineralna} =0,035 (60 mm)
= Plyta gipsowo-kartonowa (12,5 mm)

tata (60 x 60 mm)

“ #=— Plyta gipsowo-kartonowa (12,5 mm)
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C. Scianazewnetrzna (od wewnatrz)

Wykonczenie wewnetrzne:

Ptyta widkno-gipsowa o gr. 12,5 mm
(np. Fermacell®, Fibris®);
Ptyta klejona do konstrukcji drewnianej panela

Izolacja przeciwwilgociowa:

Membrana paroizolacyjna o gr. 0,15 mm;
Przepuszczalnosc pary wodnej < 10 g/m?/24h

Konstrukcja Sciany:

Rama z drewna klejonego BSH / KVH o gr. 60 mm
iszer.200 mm;
Rozstaw stupkow =625 mm

Izolacja termiczna i akustyczna:

Wetna mineralna o A=0,035W/(m x K) o gr. 200 mm;
Izolacyjnos¢ akustyczna > 50 dB

Poszycie zewnetrzne:

Ptyta wtokno-gipsowa o gr. 12,5 mm
(np. Fermacell®, Fibris®);
Ptyta klejona do konstrukcji drewnianej panela

Wykonczenie zewnetrzne:

Ptyta z wetny drzewnej STEICOprotect® o gr. 60 mm;

Lekki tynk mineralny na siatce z wtokna szklanego klejonej

do wetny drzewnej;

Zamiennie - materiaty elewacyjne ze szczeling wentylacyjng:
siding winylowy, siding drewniany, cegta lub ptytka
klinkierowa, uktadane zgodnie z odpowiednimi wymaga-niami
techniczno-montazowymi

Wspétczynnik przenikalno$ci
cieplnej:

0,16 W/(m2 x K)

Uwaga: Elementy przegrody opisane czcionka /talic wykonywane sa na placu budowy.

@-ubakus

Rama z drewna BSH(60x 200 mm)

Wetna mineralna) = 0,035 (200 mm)

Membrana paroizolacyjnasd = 0,10 mm
Ptytawtokno-gipsowa Fermacell®(12,5 mm)

Wetnadrzewna STEICOprotect H® (60 mm)

Ptytawtokno-gipsowa Fermacell®({12,5 mm)

(Rys. 6) Typowy uktad warstw sciany zewnetrznej
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D. Sciana wewnetrzna
Ptyta widkno-gipsowa o gr. 12,5 mm
Wykonczenie wewnetrzne: (np. Fermacell®, Fibris®);
Ptyta klejona do konstrukcji drewnianej panela
Rama z drewna klejonego BSH / KVH o gr. 60 mm
Konstrukcja $ciany: i szer. 80 mm;
Rozstaw stupkéw =625 mm
. . . Wetna mineralna o A=0,035W/(m x K) o gr. 80 mm;
Izolacja termiczna i akustyczna: Ny
Izolacyjnosc akustyczna>40 dB
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6. Zmechanizowana prefabrykacja przegréd

A. Projektowanie

Przegrody prefabrykowane w systemie POLDAN projektowane sg w dedykowanym systemie 3D
CAD/CAM dla konstrukcji drewnianych niemieckiej firmy CADWORK Informatik Software GmbH.
Opracowana konstrukcyjnie przegroda przekazywana jest w formacie maszynowym *.MOB2 do systemu
operacyjnego linii prefabrykacyjnej produkgji firmy MBA-J.J.Smith.

B. Zbijanie ramy

Konstrukcja przegrody prefabrykowana zbijana jest na stacji zbijania ramy, obejmujacej stét zaciskowy
oraz 2 stacje gwozdziujace, wstrzeliwujace jednoczesnie gwozdzie w potaczenia stupkéw z belkami:
oczepu i podwaliny. Belki i stupki ramy przygotowywane sg na maszynie ciesielskiejf HUNDEGGER Speed
Cut 3 na podstawie pliku maszynowego w formacie *.bvx generowanego przez system CADWORK.

l“\ 4

(Rys. 7). Stacja zbijania ramy

C. Montaz ptyt poszycia od strony wewnetrznej

Konstrukcja przegrody przesuwana jest manualnie na stot zaciskowy nr 1, gdzie na konstrukcji
przegrody uktadane sa ptyty poszycia: ptyta drewnopochodna OSB, ptyta gipsowo-kartonowa lub ptyta
widkno-gipsowa.

Utozone ptyty poszycia przyszywane sa do konstrukeji przegrody zszywkami wstrzeliwanymi przez
zszywacze wchodzace w sktad mostu wielofunkcyjnego nr 1.
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Na kazdym z 2 mostéw zainstalowane sa 2 wozki, z ktorych kazdy obstuguje 2 narzedzia: zszywacze,
gwozdziarki lub wkretarki, lub kombinacje tych narzedzi.

(Rys. 9) Most wielofunkcyjny
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D. Odwrdcenie przegrody na stole motylkowym

Jednostronnie poszyta przegroda przesuwana jest nastepnie na stot motylkowy, gdzie zostaje
odwrocona.

E. Montaz arkuszy izolacji oraz ptyt poszycia od strony zewnetrznej

Odwrécona przegroda przesuwana jest manualnie na stét zaciskowy nr 2, gdzie wewnatrz konstrukgji
przegrody umieszczane sg odpowiednio sformatowane arkusze wetny mineralnej, za$ na konstrukcji
uktadane sa ptyty poszycia: ptyta drewnopochodna OSB, ptyta gipsowo-kartonowa lub ptyta wtékno-
gipsowa.

Utozone ptyty poszycia przyszywane sa do konstrukeji przegrody zszywkami wstrzeliwanymi przez
zszywacze wchodzace w sktad mostu wielofunkcyjnego nr 2, identycznego z mostem wielofunkcyjnym
nrl.

W przypadku prefabrykacji Scian zewnetrznych, do zewnetrznej ptyty wtbkno-gipsowej przyszywana jest
ptyta z wetny drzewnej STEICOprotect®.

F. Montaz stolarki otworowej, membran izolacyjnych i tat

Montaz stolarki otworowej w przegrodach odbywa sie w potozeniu pionowym, na stanowisku
wykanczania przegrod, przy pomocy recznych elektronarzedzi: zszywaczy, gwozdziarek i wkretarek.

W tym samym miejscu odbywa sie montaz membran wiatroizolacyjnych i paroizolacyjnych, a takze tat
stanowiacych konstrukcje wsporcza poszycia dachu oraz wewnetrznych warstw poszycia stropu oraz
paneli dachowych.
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